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DESPRE NOI

Orice spatiu de locuit devine un adevarat camin datorita armoniei dintre membrii fa-
miliei, dar si datorita mobilierului care ofera confortul, linistea si pacea dorita de orice
persoana.

Indiferent ca sunteti o persoana formala, eleganta, amuzanta, conservatoare sau mo-
derna, mobila reflecta personalitatea dvs. Din acest motiv trebuie creat o mobila unica,
primitoare, confortabild, placuta si amenajata astfel incat sa va implineasca orice vis
legat de material, forme si culori.

Deoarece usile unui mobilier definesc cel mai bine designul si rafinamentul oricarei mo-
bile, SC NETT FRONT SRL produce fronturi de mobilier cu standarde calitative inalte in
sute de decoruri si finisaje care vin in intdmpinarea satisfacerii cerintelor dvs. Produsele
noastre sunt utilizabile in crearea mobilei pentru birouri, dormitoare, camere de hotel,
livinguri, spatii de depozitat sau bucatarii.

Gama produselor SC NETT FRONT SRL inculde:
e MDF infoliat 3D Tn nuante imitatii de lemn, culori uni si fantezie, lucioase (high gloss),
antichizate
e Usi din MDF vopsit ultramat si lucios
e Usi din lemn masiv din speciile stejar si fag.

La SC NETT FRONT SRL toate produsele sunt fabricate la cele mai inalte standarde de
calitate, datorita materiilor prime provenite de la furnizorii vest europeni, in special de
pe piata Germaniei, cu o traditie indelungata in fabricarea acestora precum si al unui
control permanent al calitatii pe tot fluxul tehnologic, de la intrarea materiei prime in
productie si pana la ambalarea produsului finit.

Va multumim pentru incredere si ca alegeti produsele noastre!

Echipa NETT FRONT

N
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ANTICHIZAT

VOPSIT / VOPSIT 3D
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Termen de executie: 6 saptamani!
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FA1/P FA 2/P [2]5] FA3/P (B1[6]  FA4/R6

Specie lemn: Fag masiv
Finisaj: natur lacuit + 14 finisaje
Grosime usi 21 mm.

Fronturile se pot comanda
si decupate.

Dimensiuni:
orice dimensiune cu
anumite restrictii

ATENTIE!
La completari ulterioare
pot exista diferente de nuante.

[5]Tablie 16 mm  [&]

FA 6/R6 FA7/P

TABLII (Atentie, tablia este din MDF furniruit!)

[ Tablie 16 mm  [2JTablie 16 mm  [BITablie 16 mm [ Tablie 16 mm

frezata frezata cu frezare frezata frezata
dreptunghiular  cu boltd tip A3 dreptunghiular ~ cu boltd si
cu caneluri caneluri

FINISAJE DISPONIBILE

Natur

Maro deschis Roscat Maro

Nuc toscana Nuc Tnchis

7/ N

besc//s roteilol Tale.

u.
=T s==¢

FAG MASIV

[7] FA5/Ré
Usa a carei Tnaltime depaseste 1417
mm va fi cu legatura, a carei pozitie
(h) va fi data de client (vezi desen).

Sertarul va fi executat fara tablie,
dar va avea model de sertar.

. . Tnaltime Latime
Detalii tehnice (H) mm (L) mm
Usa 297-1870  297-800
Sertar 126-296  297-800
SIS 115 147
condimente
Sertar sub cuptor 115 597

incorporat

[71 Tablie 7 mm

Tablie 16 mm

cu frezare plata
tip A3

cu caneluri

Cires Cires auriu

Maro roscat

Cires brun

Antrazit Wenge

legatura

o

y . T
i L T I pL k5l

L i - -
[} = [T 1)

R el 1R el
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STEJAR MASIV Termen de executie: 6 saptamani!

L W R ™

FA 1/P FA 2/P FA 3/P B][6] FA4/R6 FA 5/Ré
Specie lemn: Stejar masiv Usa a carei inaltime depaseste 1417
Finisai: natur l3cuit + 5 finisai mm va fi cu legatura, a carei pozitie
Ihisaj: hatur facul 'NISAIE (1) va fi dat3 de client (vezi desen).
Grosime usi 21 mm. Sertarul va fi executat fara tablie,
Fronturile se pot comanda dar va avea model de sertar.
si decupate. .
- A Inaltime Latime
Dimensiuni: Detalittehnice Hmm  (U)'mm —
. . . egaturad
orice dimensiune cu Usa 297-1870  297-800
anumite restrictii ’
ATENTIE! Sertar 126-296  297-800 h
La completari ulterioare Sertar
- pot exista diferente de nuante. condimente 115 147
— Setrabaner s gy
FA 6/Ré FA 7/P
TABLII (Atentie, tablia este din MDF furniruit!)
[ Tablie 16 mm  [2JTablie 16 mm  [BITablie 16 mm  [&Tablie 16 mm  [E]Tablie 16 mm  [éJTablie 16 mm  [ZJ Tablie 7 mm
frezata frezata cu frezare frezata frezata cu frezare plata
dreptunghiular ~ cu boltd tip A3 dreptunghiular ~ cu boltd si tip A3
cu caneluri caneluri cu caneluri
FINISAJE DISPONIBILE
i I | T | WIETTr T f 7] I I i
I )
Wi I'ﬂ_ '”III ﬂ'[ﬁll ! |
LI Y L iifr
Stejar natur Stejar batran Stejar rustic Stejar antrazit
Stejar wenge
6 N ’ N
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w126 mm,

590 mm

USI LEGATURA CU BOLTA

(plind, decupata)

Se pot comanda doar la dimensiuni de serie!
1 legatura + 1 pereche de usa

Dimensiuni (mm) [inaltime (H)" | Latime (L)
597
LEGATURA 126 797
897
- 297
oA 655 397
stanga, dreapta
447

SERTAR SUB CUPTOR INCORPORAT

Prelucrare cant: P, R6

Dimensiuni (mm):
115 x 597

LEZENE
Se pot comanda doar
la dimensiuni de serie!

Dimensiuni ([mm):
2070 x 60 x 18

-

ELEMENTE COMPLEMENTARE

178 mm

USA CU CONTUR
INFERIOR PROFILAT

(plind, decupata)

Se pot comanda doar la dimensiuni de serie!

Dimensiuni (mm) [inaltime (H) = Latime (L)
297
718 397
447
. 297
gtzﬁga, dreapta L 397
447
297
1296 397
447
SOCLU

(MDF furniruit)

Dimensiuni (mm):
2500 x 100

LATERALE

PENTRU CORP

Pal de 18 mm furniruit
pe ambele fete si cantuit.

Dimensiuni (mm]:

LEGATURA CU BOLTA

L1/P, R6

L5/P, Ré6

L6/P, R6

INCHIZATOARE
Se pot comanda doar la dimensiuni de serie!
Dimensiuni (mm]:

fnaltime (H) = Latime (L)
597
126 797
897
LEZENE
ORNAMENTALE
Dimensiuni (mm):
inaltime (H)  Latime (L)
590
718
896 o
1296

Se pot comanda si
dimensiuni atipice,
avand latimea intre
47-60 mm.

CORNISE

Se pot comanda doar

la dimensiuni de serie!

Dimensiuni (mm):
2070 x50 x 71

inaltime (H)  Latime (L)
maxima maxima
2000 600
JY‘
SERTAR CONDIMENTE SUPORT STICLE

Prelucrare cant: P, Ré6

Dimensiuni (mm):
115 x 147

4
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Prelucrare cant: P, R6

Dimensiuni (mm):

inaltime (H) = Latime (L)
247
297
75
347
/
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ANTICHIZAT

Model: A62/P
Alun antichizat
>
Detalii inltime  Litime =
tehnice (H) mm (L) mm o
==
Frezare intre intre ~N
usa 270-2500 270-1200 5
Frezare ntre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj ANTICHIZAT
1 | modet: A70/P
[ J10h | . Antichizat pai
Detalii Tnaltime Latime
[ I tehnice (H) mm (L) mm
— | Frezare intre intre
—— usa 270-2500 270-1200
! Frezare intre intre
| sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 270-2500 140-269
| ‘i Finisaj ANTICHIZAT,
| — ! | CRETAT
= - L Model: A71/P
L _— -[ ) = Bej antichizat
) Detalii Tnaltime Latime
r’ _lr tehnice (H) mm (L) mm
= = Frezare ntre intre
= usa 270-2500 270-1200
| | Frezare intre intre
— = sertar 120-269  270-1200
Frezare ntre intre
sertar jolly 270-2500 140-269
‘ Finisaj ANTICHIZAT
* 7 e = 4 o —_— | ”

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

_ > A
Desclis joteiton rate. AN
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ANTI CH IZAT Termen de executie: 4 saptamani!

Model:A72/P

Paltin munte antichizat

Detalii insltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj ANTICHIZAT

Model: A73/P

Calvados antichizat

Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare intre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj ANTICHIZAT

Model: A74/P

Ulm roscat antichizat

Detalii insltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare intre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj ANTICHIZAT

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

NETT FRONT CATALOG 2016

‘ nettfront_prosi_2015_RO.indd 10

2015.10.29. 12:30:21



ANTICHIZAT

Model: A75/P
Stejar baituit antichizat
>
Detalii inltime  Litime =
tehnice (H) mm (L) mm °
==
Frezare intre intre ~N
usa 270-2500 270-1200 5
Frezare intre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj ANTICHIZAT
= | Modet: A76/P
i— I I I f Bej antichizat
| Detalii Tnaltime Latime
If [ I [ | ‘ | v tehnice (H) mm (L) mm
‘ _— — Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
| 1 Frezare intre intre
‘ | — - | sertar 120-269  270-1200
| | Il Frezare intre intre
| sertar jolly 270-2500 140-269
|| _ ‘ _ Finisaj ] ANTICHIZAT

' ' modet: A7T7/P
Cires portland antichizat

| Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre

_ usa 270-2500 270-1200
Frezare intre intre

| sertar 120-269  270-1200
Frezare ntre intre
sertar jolly 270-2500 140-269
Finisaj ANTICHIZAT

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

4
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ANTICHIZAT Termen de executie: 4 saptamani!

Model: A78/P
Stejar baituit
antichizat coniac
Detalii Tnaltime
tehnice (H) mm
Frezare intre
usa 270-2500
Frezare intre
sertar 120-269
Frezare intre

sertar jolly 270-2500

Finisaj ANTICHIZAT

Modet: AT04/R3

Cretat pai

Detalii Tnaltime
tehnice (H) mm
Frezare ntre
usa 247-2500
Frezare intre
sertar 120-246
Frezare intre

sertar jolly 247-2500

Finisaj CRETAT

Model: A1 05/R3

Cretat vernil

Detalii Tnaltime
tehnice (H) mm
Frezare intre
usa 247-2500
Frezare intre
sertar 120-246
Frezare intre

sertar jolly 247-2500

Finisaj CRETAT

Latime
(L) mm

intre
270-1200

intre
270-1200

intre
140-269

Latime
(L) mm

intre
230-1200

intre
230-1200

intre
140-229

Latime
(L) mm

intre
230-1200

intre
230-1200

intre
140-229

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

N
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ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

model: AT06/R3

Cretat vernil

Tnaltime
(H) mm

Frezare intre
usa 247-2500
Frezare ntre
sertar 120-246
Frezare intre

sertar jolly 247-2500

Finisaj CRETAT

Model: A1 07/R3

Cretat blue

Tnaltime
(H) mm

Frezare ntre
usa 247-2500
Frezare intre
sertar 120-246
Frezare ntre

sertar jolly 247-2500

Finisaj CRETAT

Latime
(L) mm

intre
230-1200

1VZIHOILNV

ntre
230-1200

intre
140-229

Latime
(L) mm

intre
230-1200

intre
230-1200

intre
140-229

2015.10.29. 12:30:38 ‘



ANTICHIZAT

CORNISE
Se pot comanda doar la dimensiuni de serie!

RUSTIC

2070 x 45 x 66

CLASIC 1

2070 x 50 x 71

CLASIC 2

2070 x 50 x 71

LEZENE
Se pot comanda doar la dimensiuni de serie!

RUSTIC
Dimensiuni (mm):
2070 x 60 x 18

SUPORT STICLE

Prelucrare cant P

Dimensiuni (mm):
inaltime (H) ~ Latime (L)
247
297
347
397

Se pot comanda si dimensiuni atipice,
de la 398 pana la 1200 mm.

‘ nettfront_prosi_2015_RO.indd 14

Dimensiuni (mm]:

Dimensiuni (mm]:

Dimensiuni (mm]:

Termen de executie: 4 saptamani!

RUSTIC /P

LEZENE
ORNAMENTALE
Dimensiuni (mm):
fnaltime (H) = Latime (L)

590

718

896

1296

47

RUSTIC /P

Z
/ NETT FRONT CATALOG 2016
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ANTICHIZAT

1VZIHOILNV

Cires portland Stejar baituit Stejar baituit ej antichizat Calvados antichizat
antichizat antichizat antichizat coniac
1
& /
Cires antichizat Cires deschis Ulm roscat antichizat Paltin munte antichizat Alun antichizat
antichizat
i
I ‘
|
|
|
Nuc roscat antichizat Nuc roscat Antichizat pai Antichizat blue Antichizat vernil

antichizat coniac

ATENTIE!

Culorile din catalog sunt cu titlu informativ.
Pot exista diferente Tntre nuantele din catalog
si realitate.

Cretat pai 7 Cretat blue Cretat vernil

. SN AT

besc//s roterlol 7ale.
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Vo PSIT / VO PSIT 3D Termen de executie: 4 siptamani!
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VOPSIT

Model: A33/R3
Nett 39 ultra mat
Detalii inaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 60-2000 60-600
Frezare intre intre
sertar 60-2000 60-600
Frezare intre intre
sertar jolly 60-2000 60-600
Finisaj 60 DE CULORI
CONFORM PALETAR
NETT FRONT

Model: A33/R3

Nett 32 lucios

Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 60-2000 60-600
Frezare intre intre
sertar 60-2000 60-600
Frezare intre intre

sertar jolly 60-2000 60-600

Finisaj 60 DE CULORI
CONFORM PALETAR
NETT FRONT
CORNISE LEZENE
Se pot comanda doar la dimensiuni de serie! Se pot comanda doar la dimensiuni de serie!
MODERN MODERN
Dimensiuni (mm): Dimensiuni (mm):
2070 x 40 x 60 2070 x 60 x 18
LEZENE ORNAMENTALE
Dimensiuni (mm): R3
naltime (H)  Latime (L)
590
718
47
896
1296

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm.
Dimensiunea maxima pentru prelucrare 2000 mm x 600 mm.

_ > AN
besc//s roteilol Tale. \
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VO PSIT 3D Termen de executie: 4 saptamani!

Model: A62/P
Nett 49 lucios
Detalii insltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2000 270-600
Frezare ntre intre
sertar 120-269 270-600
Frezare intre intre
sertar jolly 270-2000 140-269
Finisaj 60 DE CULORI
CONFORM PALETAR
NETT FRONT
Model:A1 5/R6
Nett 42 lucios
Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare ntre intre
usa 247-2000 230-600
Frezare intre intre
sertar 120-246 230-600
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2000 140-229
Finisaj 60 DE CULORI
CONFORM PALETAR
NETT FRONT
CORNISE

Se pot comanda doar la dimensiuni de serie!

LEZENE ORNAMENTALE

Dimensiuni
inaltime (H)
590
718
896
1296

(mm):

LEZENE

Se pot comanda doar la dimensiuni de serie!

CLASIC 1, 2
Dimensiuni ([mm):
2070 x 50 x 71

RUSTIC
Dimensiuni (mm):
2070 x 60 x 18

RUSTIC/P

47

Se pot vopsi toate frezarile din catalog, exceptand fronturile de la categoria G22 si modelele A34/R3, A35/R3, A36/S si A37/S.

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm.
Dimensiunea maxima pentru prelucrare 2000 mm x 600 mm.

7
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VOPSIT / VOPSIT 3D

Nett 01

Nett 06

Nett 11

Nett 16

Nett 20

Nett 21

P
@

—-
=
N
&)

Nett 26

Nett 31

Nett 36

Z bz Z P =z P =z Z P
@ @ @ @ @ ) @ ® @
—~ — —~ —~ —~ —~ —~ —~ —~
-~ - - - - - - - -
B~ w w N N — — o o
w [e4] w [e's] w o] w oo w

z =z z z Z z Z z Z Z z Z
D @D ] @D [0} @D @D ] @D @D (0] @D
—~ —~ — —~ —~ —~ —~ — —~ —~ —~ —~
- — = - = - — = — = - =
a1 a1 ~ ~ w w N N — — o o
~0 ~ ~0o ~ Ne} ~ ~O ~ Ne} ~ ~0 ~

Nett 41

P Pz P z P P Pz P Pz P P Pz
o ) @ @ ) o) ) @ o) ) o) )
—~ —~ —~ —~ —~ —~ —~ —~ —~ —~ —~ —~
p= =2 = pans =2 = =2 = =2 =2 = =2
&) 1 M~ N w w N N — — o o
~ N ~ N ~ N ~ N ~ N ~ N

Nett 46 Nett 48
Nett 51 Nett 53
Nett 56 Nett 58

ATENTIE! Culorile din catalog sunt cu titlu informativ. Pot exista diferente intre nuantele din catalog si realitate.

_ O AT

Desc//s roteilol Tale.

N\
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USI MOBILIER
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ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

Desc//s roterloR Tale.

Model:A61/P

Stejar ferrara negru

Detalii
tehnice

Frezare
usa

Frezare
sertar

Frezare
sertar jolly

Tnaltime Litime
(H) mm (L) mm
intre intre

270-2500 270-1200

intre intre
120-269  270-1200

intre intre

270-2500 140-269

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

Model: A62/P
Stejar moorland maro
Detalii Tnaltime L&time
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare intre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly

270-2500 140-269

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

Model: A63/P
Stejar sanremo sand

Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre ntre
usa 270-2500 270-1200
Frezare intre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre ntre
sertar jolly 270-2500 140-269
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS 3D

2015.10.29. 12:30:58



RUSTIC & COUNTRY

Model: A70/P

Magnolia structo

Detalii insltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

modet: A71/P B - o
Uni bej

Detalii Tnaltime Latime

tehnice (H) mm (L) mm

Frezare ntre intre

usa 270-2500 270-1200

Frezare intre intre

sertar 120-269  270-1200

Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

Model: A72/P

Cires nobil

Detalii inaltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare intre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

NETT FRONT CATALOG 2016
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RUSTIC & COUNTRY

Model: A73/P

Stejar ferrara brun

Detalii inaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

AYLINNOJ B JILSNY

Model: A74/P

Ulm roscat

Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare intre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

Model: A75/P

Stejar batran

Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare intre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare ntre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

besc//s roteilol Tale.
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RUSTIC & COUNTRY

Model: A76/P

Gri structo

Detalii insltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

Model: A77/P

Nuc roscat

Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare ntre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare intre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

Model: A78/P

Stejar cortina negru

Detalii inaltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare intre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500  140-269

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

NETT FRONT CATALOG 2016
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RUSTIC & COUNTRY

USI SI LEGATURA
CU BOLTA
(Plin, decupat)

Model: A3/P, A4/S, A11/P,
A72/P, A73/P

Detalii inaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm

Minima 400 497
Maxima 2500 1200

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

AYLNNOJ B J1LSNY

USI CU CONTUR
INFERIOR PROFILAT
(Plin, decupat)

Model: A3/P, A4/S, A11/P,
A72/P, A73/P

Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Minima 400 297
Decupaj colt:
178 x 178 mm Maxima 2500 1200
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS 3D

Desc/fs roteilol Tale. /
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USA DULAP CU BOLTA CENTRAL USA DULAP CENTRAL USA DULAP LATERAL

Model: A88/P Model: A87/P Model: A86/P

inaltimea pentru partea inferioara Tnaltimea pentru partea inferioara Tnaltimea pentru partea inferioara

e fixa (718 mm) e fixa (718 mm) e fixa (718 mm)

Latimea minima 297 mm Latimea minima 297 mm Latimea minima 297 mm
[Finisaj | MAT, HIGH GLOSS 3D [Finisaj | MAT, HIGH GLOSS 3D [Finisaj | MAT, HIGH GLOSS 3D

Modelele A88/P, A87/P, A90/P si A91/P se pot comanda pline sau decupate, stdnga si dreapta.

N

— N
NETT FRONT CATALOG 2016
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U$5. DULAP SUPERIOR
Model:A?O/P

iniltime  Latime
(H) mm (L) mm

Minima 397 297

[Finisaj | MAT, HIGH GLOSS 3D

USA DULAP SUPERIOR CU BOLTA
Model: A91/P

iniltime  Latime
(H) mm (L) mm

Minima 397 297

[Finisaj | MAT, HIGH GLOSS 3D

|

AN

"
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SERTARE MARI DULAP
Model:A89/P

iniltime  Latime
(H) mm (L) mm

Minima 175 347

[Finisaj | MAT, HIGH GLOSS 3D

IDEI DE ASAMBLARE
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COMODA CU SERTARE
Model: A82/P

naltime  Latime
(H) mm (L) mm

Sertar
superior (0)

peste 126  peste 397

Sertar
1,2,3

[Finisaj | MAT, HIGH GLOSS 3D

peste 223  peste 397

PLACA COMODA

Model: A83/P

- Tnaltime  Latime
(H) mm (L) mm

peste 60 peste 60

[Finisaj | MAT, HIGH GLOSS 3D

SERTARE NOPTIERA
Model: A84/P

naltime min. 147 mm
Latimea intre 347-447 mm

[Finisaj | MAT, HIGH GLOSS 3D

PAT FRANCEZ
Model: A80/P
Detaliitehnice

La testiera latimea minima este de 1380 mm
iar inaltimea este fixa (900 mm)

Lateral pat inaltimea minima 180 mm
Testiera se comanda cu 140 mm mai lata decat pediera

Pediera se comanda cu 40 mm mai mare decat latimea
saltelei

[Finisaj | MAT, HIGH GLOSS 3D

OGLINDA
Model: A81/P
Detaliitehnice

Dimensiune fixa 1000 x 747 mm
Nu se pot executa dimensiuni atipice

[Finisaj | MAT, HIGH GLOSS 3D

USA PLINA INFERIOARA DULAP
Model: A85/P

naltime min. 297 mm
Latimea min. 297 mm

[Finisaj | MAT, HIGH GLOSS 3D

\ AN
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RUSTIC & COUNTRY

" AYLNNOI B J1LSNY

_ <

besc//s roteloR 7ale.
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CLASIC

USI MOBILIER

. R LR |

7
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Model: A1 /P
Cires manhattan
Detalii inaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS 3D
Model: A2/P
Calvados
Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS 3D

Model: A3/P

Stejar baituit

Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare ntre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D
ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm
—/ > AN
besc//s roteloh Tale. \ /

‘ nettfront_prosi_2015_RO.indd 31

2015.10.29. 12:31:33 ‘



CLASIC

Model: A5/P
Prun deschis
Tnaltime Latime
(H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 247-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  247-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-246
[Finisaj il MAT, .
HIGH GLOSS 3D
Model: A7/P
Stejar sanremo natur
nsltime  Latime
(H) mm (L) mm
Frezare ntre intre
usa 247-2500 247-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  247-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-246
[Finisaj | MAT,
HIGH GLOSS 3D

Model: A8/P
Fag albit
inaltime  Latime
(H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500  140-229
[Finisaj | MAT,
HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

N

/ ~
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ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

-/
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Model: A1 1/P

Mesteacan

Detalii inaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

Model: A31/P

Stejar rustic

Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS 3D

2015.10.29. 12:31:48 ‘



MODERN

USI MOBILIER
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Detalii
tehnice
Frezare
usa
Frezare
sertar
Frezare
sertar jolly
Finisaj

Model: A1 O/S

MODERN

Detalii
tehnice

Frezare
usa

Frezare
sertar

Frezare
sertar jolly

Finisaj

Model: A6/P

Cires portland

Arin
Detalii
tehnice

Frezare
usa

Frezare
sertar

Frezare
sertar jolly

Finisaj

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

7
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Model: A4/S

Fag tirol ciocolata

Tnaltime Litime
(H) mm (L) mm
intre intre

60-2500  60-1200

intre intre
60-2500  60-1200

intre intre
60-2500 60-1200

MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

NY3AO0N

Tnaltime L&time
(H) mm (L) mm
intre intre

247-2500 230-1200

intre intre
120-246  230-1200

intre intre
247-2500 140-229

MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Tnaltime Litime
(H) mm (L) mm
intre intre

247-2500 230-1200

intre intre
120-246  230-1200

ntre intre
247-2500  140-229

MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

2015.10.29. 12:31:54 ‘



Model: A1 2/R6

Gri piatra
Tnaltime Latime
(H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Model: A1 3/5
Uni galben
fnaltime  Latime
(H) mm (L) mm
Frezare ntre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Model: A1 4/R6
Alb fibros
inaltime  Latime
(H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500  140-229

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

7
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MODERN

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

- 7
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Model: A1 5/R6

Stejar bardolino gri

Detalii insltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare ntre ntre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D
<
S
Modet: A16/S L
4
Nuc
Detalii Insltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare ntre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare ntre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D
Model: A1 7/5
Stejar bardolino natur
Detalii inaltime  L&time
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usd 247-2500 230-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500  140-229
Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D
/

2015.10.29. 12:32:07 ‘



Model: A1 8/5

Stejar autentic cretat

Detalii insltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D
Model: A1 9/5
Cires deschis
Detalii fnaltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare ntre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D
Model: A2 2/5
Woodline creme
Detalii naltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500  140-229

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

e | ) TR

N
f il W l I III
——F |
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ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

U gl
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MODERN

Detalii
tehnice

Frezare
usa

Frezare
sertar

Frezare
sertar jolly

Finisaj

Model:A25/R6

Panza cuba

Detalii
tehnice

Frezare
usa

Frezare
sertar

Frezare
sertar jolly

Model:A23/R6

Verde olive

Tnaltime Litime
(H) mm (L) mm
intre intre

247-2500 230-1200

intre intre
120-246  230-1200

intre intre
247-2500  140-229

MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

NY3AO0N

Tnaltime L&time
(H) mm (L) mm
intre intre

247-2500 230-1200

intre ntre
120-246  230-1200

intre intre
247-2500 140-229

Finisaj MAT,

HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D
Model:A26/R6
Uni bordo
Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly

Finisaj

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

4
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MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D
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Model: A27/R6

Fino bronze

Detalii insltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500  140-229
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Model:A28/S

Cires briliant

Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare ntre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Model:A29/S

Alun

Detalii inaltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500  140-229

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

7
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Frezare stanga

MODERN

I
— |l

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

Frezare dreapta

7
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Model: A30/R6

Bej nisip

Detalii inaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Model: A32/R6

NY3AO0N

Piele maro
Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 297-2500 297-1200
Frezare R6 R6
sertar
Frezarg R6 R6
sertar jolly
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

Model: A33/R3

Driftwood

Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 60-2500  60-1200
Frezare intre intre
sertar 60-2500 60-1200
Frezare ntre intre

sertar jolly 60-2500  60-1200

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

2015.10.29. 12:32:37 ‘



Model: A34/R3

Negru structo

Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 120-2500 140-1200
Frezare intre intre
sertar 120-2500 140-1200

Frezare intre intre
sertar jolly 120-2500 140-1200

Finisaj MAT,

HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Model: A35/R3

Portelan

Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 120-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-2500 230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 120-2500  140-199
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

veie A37/S ({0

Piele bej

Detalii inaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 120-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-2500 230-1200
Frezare ntre intre

sertar jolly 120-2500 140-199

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Sl . ——

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

Exceptie:

Sertarul sub cuptor
la dimensiunea

de 115 x 597 mm

se va executa

cu frezare!

Frezarea de maner
se va executa pe latime!
Va rugam sa specificati
pe comanda daca doriti
frezare pe inaltime!

Exceptie:

Sertarul sub cuptor
la dimensiunea

de 115 x 597 mm

se va executa

cu frezare!

Frezarea de maner
se va executa pe latime!
Va rugam sa specificati
pe comanda daca doriti
frezare pe inaltime!

Exceptie:

Sertarul sub cuptor
la dimensiunea

de 115 x 597 mm

se va executa

cu frezare!

Frezarea de méaner
se va executa pe latime!
Va rugam sa specificati
pe comanda daca doriti
frezare pe indltime!

‘ nettfront_prosi_2015_RO.indd 42
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Exceptie:
Sertarul sub cuptor
la dimensiunea

de 115 x 597 mm
se va executa

cu frezare!

Frezarea de maner
se va executa pe latime!
Va rugam sa specificati
pe comanda daca doriti
frezare pe inaltime!

][ |

Sectiune A40/T

[ - ]

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

7/ ‘\

Desc//s roteilol Tale.

MODERN

Detalii
tehnice

Frezare
usa

Frezare
sertar

Frezare
sertar jolly

Finisaj

woiet A36/S ({0

Larice alb

Tnaltime Litime
(H) mm (L) mm
intre intre
120-2500 140-1200
intre intre
120-2500 140-1200
intre intre
120-2500 140-1200

MAT,
HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

Model: A41 /T

Bej nisip
Detalii
tehnice

Frezare
usa

Frezare
sertar

Frezare
sertar jolly

Finisaj

NY3AO0N

Tnaltime L&time
(H) mm (L) mm
intre intre
247-2500 230-1200
intre intre
120-246  230-1200
intre intre
247-2500  140-229

MAT,
HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

Model: A40/T

Mocca
Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare ntre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

/
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Model: A42/T

Stejar bardolino natur

Tnaltime Latime
(H) mm (L) mm

Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
[Finisaj | MAT,
HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

Model: A43/T

Salcam cretat

fnaltime  Latime
(H) mm (L) mm

Frezare ntre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200

Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229

MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Model: A44/R3
Beton
inaltime  Latime
(H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500  140-229
[Finisaj | MAT,
HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

MODERN

; I. g o
Lipg

e TS LIS MR B -

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm
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ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

-/

‘ nettfront_prosi_2015_RO.indd 45

N\

Dech/s roteloR 7ale.

AN

Model: A45/R3

Kashmir

Tnaltime Latime

(H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usd 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
[Finisaj i MAT,

HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

Model: A46/R3
Bej nisip
insltime  Latime
(H) mm (L) mm
Frezare ntre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229

MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Model: A47/R3
Curry
inaltime  Latime
(H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229

MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

NY3AOW
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Model: A48/R3

Platinum

Detalii inaltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

model: AL9/SR3

Piele bej

Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Model:A50/SR3

Piatra maro

Detalii inaltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 60-2500  60-1200
Frezare intre intre
sertar 60-2500 60-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 60-2500 60-1200

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm
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__1

MODERN

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

-/
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Model: A57/R6

Aqua blue

Detalii inaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 60-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-246 60-1200
Frezare intre intre

sertarjolly 247-2500 60-1200

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

<
S
Model: A58/R6 1
. 4
Platinum
Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 60-2500 140-1200
Frezare intre intre
sertar 60-2500 140-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 60-2500 140-1200

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Model: A66/R6

Kashmir

Detalii inaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usd 60-2500  60-1200
Frezare intre intre
sertar 60-2500 60-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 60-2500  60-1200

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

2015.10.29. 12:33:12 ‘



model: ATOT/R6

Verde olive

Tnaltime Latime
(H) mm (L) mm

Frezare intre intre
usa 297-2500 297-1200
Frezare R6 R6
sertar
Frezare
sertar jolly Ré Ré
[Finisaj | MAT,

HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

Model: A1 02/R6
Curry
nsltime  Latime
(H) mm (L) mm
Frezare ntre intre
usa 297-2500 297-1200
Frezare
sertar Ré Ré
Frezarc_e R6 R6
sertar jolly
MAT,
HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

Model: A1 03/R6
Uni bej
inaltime  Latime
(H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 297-2500 297-1200
Frezare R6 R6
sertar
Frezare
sertar jolly e =
[Finisaj | MAT,
HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

7
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Model: Oval

Detalii nsltime  L&time
tehnice (H) mm (L) mm
Blat intre intre

400-2500 400-1200

Finisaj MAT, HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

vodet: Dreptunghiular

Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Blat intre intre

60-2500  60-1200

Finisaj MAT, HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

modet: Office 2 stanga modet: Office 2 dreapta

Detalii nsltime  L&time Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm tehnice (H) mm (L) mm
intre intre
Blat 1200-2500 1200 Blat 1200-2500 1200
Finisaj MAT, HIGH GLOSS, Finisaj MAT, HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D HIGH GL0OSS 3D

Blaturile se executa din MDF de 18 mm cu frezare S.

La cerere se pot executa si din MDF de 25 mm [melaminat alb pe spate) cu orice tip de frezare pe cant.

4 >
Deschis joteiton rate. AN

Model: A112/R12

Salcam cretat

Detalii
tehnice

Frezare
usa

Frezare
sertar

Frezare
sertar jolly

Finisaj

Detalii
tehnice

Blat

Finisaj

Detalii
tehnice

Blat

Finisaj

fnaltime  Latime
(H) mm (L) mm
intre intre

60-2500  60-1200

ntre ntre
60-2500  60-1200

intre intre
60-2500 60-1200

MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

NY3AO0N

model: ROtund

Diametriu  Diametriu
min. max.

400 1200

MAT, HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

modet: Office 1

inaltime  Latime
(H) mm (L) mm
intre intre

900-2500 270-1200

MAT, HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D
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FRONTURI G22

USI MOBILIER

N i)
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FRONTURI G22

model: A150/R3
Mov lucios
Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D
Model:A1 51/R3
Mocca
Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre ntre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

<29 RINLNOYA

Model: A1 57/R6

Cream argint lucios

Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229

Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Fronturile de la categoria G22 se pot executa exclusiv pe material de 22 mm grosime!
Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

Desc/fs roterloR Tale.
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model: AT58/R6

Stejar autentic maro

Detalii insltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,

HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

Model: AT59/R6

Stejar autentic cretat

Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D
Model: A1 60/P
Alb fibros
Detalii inaltime  Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500  140-229
Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Fronturile de la categoria G22 se pot executa exclusiv pe material de 22 mm grosime!

‘ nettfront_prosi_2015_RO.indd 52

Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

Ve
/ NETT FRONT CATALOG 2016

N

2015.10.29. 12:33:32 ‘



FRONTURI G22

wosst A161/P (0
Cires nobil
Detalii inaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D
Model: A1 70/T
Aqua blue
Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D
woaot AT75/T (0
Rosu ferrari lucios
Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare ntre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
Finisaj MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Fronturile de la categoria G22 se pot executa exclusiv pe material de 22 mm grosime!
Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

<29 RINLNOYA

_/ \\ AN

Desc//s roteilol Tale.
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FRONTURI G22

Model: A1 76/T

Bej safari lucios

Tnaltime Latime
(H) mm (L) mm

Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 247-2500 140-229
[Finisaj " MAT,
HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

Model: A1 80/T

Magnolia structo

nsltime  Latime
(H) mm (L) mm

Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229

MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Kashmir
inaltime  Latime
(H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre ntre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre ntre
sertar jolly 247-2500  140-229
[Finisaj | MAT,

HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Fronturile de la categoria 622 se pot executa exclusiv pe material de 22 mm grosime!
Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

N

7
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Model: A200/T

Pin montana

Tnaltime Latime
(H) mm (L) mm

Frezare intre intre
usd 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229

[Finisaj il MAT,
HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

229 INLNOY4

ATENTIE! Fronturile de la categoria G22 se pot executa exclusiv pe material de 22 mm grosime!

Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

-/

Dech/s roteloR 7ale.

d /
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HIGH GLOSS RUSTIC & COUNTRY

e

USI MOBILIER

MODELE DISPONIBILE: Toate frezarile de la categoria RUSTIC & COUNTRY

A |

NETT FRONT CATALOG 2016
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HIGH GLOSS RUSTIC & COUNTRY

Model: A62/P

Alb lucios

Detalii inaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare ntre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj HIGH GLOSS 3D
=
@
I
@
-
o
. - - 2
Model: A71/P 2
. c
Crem lucios ]
. )
Detalii Inaltime Latime 0
tehnice (H) mm (L) mm o
(=)
Frezare intre intre c
us3 270-2500 270-1200 =
Fe)
Frezare intre intre =<
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj HIGH GLOSS 3D
Model: A72/P

Rosu ferrari lucios

Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare intre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare ntre intre
sertar jolly 270-2500 140-269

Finisaj HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

4 : A
Deschis joteiton rate. AN
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HIGH GLOSS RUSTIC & COUNTRY

Model: A73/P .
Maro inchis

Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 270-2500 270-1200
Frezare intre intre
sertar 120-269  270-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 270-2500 140-269
Finisaj HIGH GLOSS 3D

USI MOBILIER

MODELE DISPONIBILE: A33/R3, A66/R6, A4/S si A112/R12

Model: A33/R3
Blackstar
Detalii inaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 60-2500  60-1200
Frezare intre intre
sertar 60-2500 60-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 60-2500 60-1200
Finisaj HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

NETT FRONT CATALOG 2016
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ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

nettfront_prosi_2015_RO.indd 59

Desc//s roteilol Tale.

Model: A66/R6

Silverline
Detalii inaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 60-2500 60-1200
Frezare intre intre
sertar 60-2500 60-1200
Frezare intre intre
sertar jolly 60-2500  60-1200
Finisaj HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D
Model: A4/S
Rosu ferrari lucios
Detalii Tnaltime Latime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 60-2500  60-1200
Frezare intre intre
sertar 60-2500 60-1200
Frezare intre intre
sertarjolly 60-2500  60-1200
Finisaj HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D
Model: A112/R12
Ferrara brun lucios
Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 60-2500 60-1200
Frezare intre intre
sertar 60-2500 60-1200
Frezare ntre intre
sertar jolly 60-2500  60-1200
Finisaj HIGH GLOSS,

HIGH GLOSS 3D

2015.10.29. 12:34:15 ‘



HIGH GLOSS MODERN & CLASIC

USI MOBILIER

MODELE DISPONIBILE: Toate frezdrile de la categoria MODERN si CLASIC

B LR |

7
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HIGH GLOSS MODERN & CLASIC

Model: A30/R6

Bordo lucios

Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229

Finisaj HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

Model:A44/R3

Rosu ferrari lucios

sertar jolly 247-2500 140-229

Finisaj HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

=

» I " @
Detalii Inaltime Latime T
tehnice (H) mm (L) mm ®
-

Frezare intre intre o
usa 247-2500 230-1200 &
Frezare intre ntre g
sertar 120-246  230-1200 =]
m

1 0 X

Frezare intre intre S
R0

(2]

-

>

@

(]

Model:A46/R3

Bej safari lucios

Detalii Tnaltime Litime
tehnice (H) mm (L) mm
Frezare intre intre
usa 247-2500 230-1200
Frezare intre intre
sertar 120-246  230-1200
Frezare intre intre

sertar jolly 247-2500 140-229

Finisaj HIGH GLOSS,
HIGH GLOSS 3D

ATENTIE! Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

_ > AT
Desc/fs roterloR Tale. \
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ELEMENTE COMPLEMENTARE

CORNISE LEZENE
Se pot comanda doar la dimensiuni de serie! ORNAMENTALE
Dimensiuni (mm):
60mm _
M.ODER.N : inéltime (H)  Latime (L)
Dimensiuni (mm): co0
2070 x 40 x 60
718
47
896
1296
RUSTIC
Dimensiuni (mm]:
2070 x 45 x 66
| cLASIC o v - o o
Dimensiuni (mm): S = e« - &
2070 x 50 x 71 = 5
> < i
o w
|
[ CLASIC?2 |
Dimensiuni (mm]: Il
2070 x50 x 71 I
Il
LEZENE i
Se pot comanda doar la dimensiuni de serie! |
2070 mm AREX
MODERN l
Dimensiuni (mm): il
2070 x 60 x 18 {1
I
||I
it
RUSTIC 1
. L el
Dimensiuni (mm]:
2070 x 60 x 18 |[
imli'
Se pot comanda si dimensiuni atipice, avand latimea
SUPORT STICLE minima de 60 mm.

Prelucrare cant P, S, R3, R6, R12

Dimensiuni (mm):
inatimelnl MISHmel Se pot comanda si

247 dimiepsiuni atipice,
297 cu latimea
75 de la 398 pana la 1200 mm.
347
397

N

7
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USI DECUPATE CU DESPARTITOR

Model disponibil pentru frezarile: A2/P, A3/P, A31/P, A61/P si A62/P.
Usile decupate nu au falt pentru geam.

Fetele de usi decupate cu despartitor pot fi comandate numai la dimensiunile indicate in tabelul de mai jos, exceptdnd modelul A62/P.

inaltime (H) Latime (L) naltime (H) Latime (L) inaltime (H) Latime (L) inaltime (H) Latime (L)
590 590 590 590
718 397 718 447 718 497 718 597
896 896 896 896

Model:A2/P Model:A3/P Model:A31/P Model: A61/P

SECTIUNI: Prelucrare contur cu date tehnice aferente

P = platuit
S = frezare sapun
R3 = muchie rotunjita cu raza de 3 mm

Modelul A62/P decupat cu
despartitor poate fi executat
la orice dimensiune Tncepand

R6 = muchie_ rotunjiFéucu razévde 6 mm de la 500 x 397 mm.
R12 = muchie rotunjita cu raza de 12 mm
T = tesit Model: A62/P

8| 15 2
= ST ‘f—ﬂ -

t

= R6 18 18 | 675 Ré4 i R3 18
> Rs < 2
P S R3
Frezare cant P A4/S A33/R3 3

»‘«

Ré R12 T
Ab66/R6 A112/R12 FrezarecantT

7 O A

besc//s roteilol Tale.
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DECORURI DISPONIBILE

DECORURI MATE

T 18
|l

PR
{ BT EROREE ) |
Pin montana NoOU! Larice alb Nou!

Beton Nou! Cires nobil Nou!

Magnolia structo  NOU! Negru structo Nou!

Stejar ferrara negru Stejar cortina negru Stejar ferrara brun

Cires portland

Nuc roscat

Stejar baituit Stejar rustic

_: :.

=

D
0

-n
Q
«

Stejar natur

Cires deschis Cires brilliant

i [ ,'/f.f

i

Stejar corsica Paltin munte Prun deschis Mesteacan Fino bronze

B

g P : AT A 1148
Stejar bardolino gri Stejar autentic cretat Stejar sanremo sand Stejar sanremo natur Ste ar bardo[lno natur

—r=
=—

Platinum Salcam cretat Panza cuba Woodline creme

ATENTIE! Culorile din catalog sunt cu titlu informativ. Pot exista diferente intre nuantele din catalog si realitate.

N
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DECORURI DISPONIBILE

Alb fibros Alb titan Portelan Kashmir Bej nisip
Uni bej Uni galben Curry Verde olive Aqua blue

Uni bordo Gri piatra Gri diamant Mocca Piele maro

Piatra maro

DECORURI HIGH GLOSS

Decorurile High Gloss NU pot fi folosite la frezarile de la categoriile Clasic si Rustic&Country.

Crem argint lucios Mov lucios Silverline Blackstar Ferrara brun lucios NOU!

Prun lucios

DECORURI HIGH GLOSS 3D
Decorurile High Gloss 3D pot fi folosite cu toate tipurile de frezare.

Alb lucios Crem lucios ej safari lucios Cappucciono lucios Rosu ferrari lucios

Bordo lucios Maro inchis lucios Negru lucios

ATENTIE! Culorile din catalog sunt cu titlu informativ. Pot exista diferente intre nuantele din catalog si realitate.

. \ e

Desc//s roterlol 7ale.
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INFORMATII GENERALE

MODALITATI DE LANSARE A COMENZILOR

Lansarea comenzilor se acceptd numai in scris prin aplicatia IBS
de comenzi online, fax sau e-mail.

Comanda prin fax sau e-mail va cuprinde obligatoriu:

Datele de identificare ale clientului:
e Numele societatii
e Adresa si numarul de telefon, fax
e Adresa de e-mail
e Persoana de contact, telefon
e Adresa de facturare si livrare

Datele comenzii:

e Tip frezare

e Culoare / nuanta (dupa denumirea din mostrarul de culori)

e Dimensiunea fronturilor (inaltime x (atime) exprimate in mm

¢ Orientarea fibrei este stabilita de dimensiunea din prima co-
loana a comenzii (inaltime)

e Cantitatea comandata

¢ Se va specifica la observatii solicitarea de a se executa usa
decupata.

Se va specifica optiunea dvs. pentru modalitatea de livrare (trans-
port propriu, curierat etc.)

Parametrii comenzii se vor verifica inainte de trimitere. Dupa lan-
sarea comenzii in productie nu se mai pot face modificari.

Pentru o prelucrare usoara a comenzilor, va rugam utilizati aplicatia
IBS pentru comenzi online sau formularul de comanda. In cazul in
care nu aveti formularul de comanda, solicitati-lin format electronic.

TERMEN DE EXECUTIE

Maxim 15 zile lucratoare, din momentul incasarii facturii pro-
forme, exceptie facand fronturile antichizate si fronturile vopsite
unde termenul este de 30 de zile lucratoare, si cele din lemn masiv
unde termenul este de 6 saptamani.

La finalizarea comenzilor clientul va fi anuntat in scris sau telefonic.

RECLAMATIA

Reclamatiile legate de calitate se primesc in scris in termen de 3
zile de la receptia marfii, numai in cazul defectelor de productie,
iar produsele defecte vor fi retrimise la producator pentru consta-
tarea defectului. Produsul defect se schimba n cel mai scurt timp
posibil. Defectele constatate ca fiind cauzate in urma unor lovituri
in timpul transportului sau manipuldrii de catre client nu se consi-
derd defecte de productie si se vor inlocui contra cost.

INDICATII DE UTILIZARE

Fronturile de mobilier din MDF infoliate 3D sunt produse desti-
nate productiei de mobilier, executate din materii prime de cea
mai Tnalta calitate importate din Germania, realizate exact dupa
dimensiunea clientului, rezultand astfel produsul finit. Orice sec-
tionare a produsului finit va distruge izolarea perfecta a usii si
din cauza absorbtiei umezelii din aer acesta risca sa se deteri-
oreze. Produsele sectionate / taiate nu beneficiazd de garantie.
Pe tot parcursul pregatirii si montarii fronturilor acestea vor fi
manipulate cu mare grija pentru a evita lovirea sau zgarierea su-
prafetelor.

Se va evita zgarierea suprafetelor cu obiecte ascutite sau dure!

Este interzisa montarea fronturilor aproape de surse de caldura
(ex. cuptor) fara protejarea canturilor acestora cu placa de dirijare
a caldurii, altfel folia se poate dezlipi. este recomandat folosirea
cuptoarelor incorporate care emana caldura in directie frontala si
nu lateral.

De asemenea este recomandat evitarea expunerii fronturilor la
socuri termice.

Curatarea fronturilor se va face numai cu carpa moale umeda, uti-
lizand exclusiv produse de curatire care nu zgarie suprafata aces-
tora si nu au continut de alcool sau acid.

Fronturile cu folie lucioasa sunt acoperite cu un strat de folie pro-
tectoare, care se va indeparta numai dupa montarea acestora si
finalizarea montajului mobilei la client.

Este interzisa scrierea pe suprafata foliei cu carioca / marker
avand continut de alcool, chiar si inainte de indepartarea foliei
protectoare, deoarece exista riscul de a patrunde prin folia pro-
tectoare si a lasa patata suprafata frontului!

Dupa indepartarea foliei protectoare este interzisa stergerea
suprafetelor timp de 15 zile, perioadd in care suprafata foliei in
contact cu aerul va deveni rezistenta. Dupa 15 zile suprafata foliei
lucioase poate fi stearsa cu carpa moale umeda, utilizand exclu-
siv produse de curatire care nu zgarie suprafata acestora si nu au
continut de alcool sau acid.

N
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INFORMATII GENERALE

SUGESTII DE FOLOSIRE A USILOR DIN MDF INFOLIAT

Dupa cum stim folia de PVC , purtator de diferite decoruri si culori,
este aplicat pe suportul de baza MDF, prin plastifiere la o tempre-
atura de peste 100 °C. Aceste usi la actiunea unei surse de cal-
durd mai mare de 60 °C au tendinta sa se exfolieze, dar asta nu
inseamna c3 calitatea acestora este slabd, dimpotriva corespunde
standardelor.

Modul de a proiecta o astfel de mobila necesita o mai mare atentie.
Pentru a evita aceste neplaceri. Pentru a evita aceste neplaceri va
propunem cateva sugestii de utilizare:
e Designerul sa propuna clientului un cuptor care emana cal-
dura in fatd si nu lateral pe canturile utilor MDF.
* in cazul in care clientul alege un cuptor mai ieftin si caldura
se propaga pe caturile usilor, sa se monteze o sina de protec-
tie de deviere a caldurii. (fig. 1)

Corp
Corp

Cuptor

Usa |

e Pentru protejarea usilor la corpurile superioare se recoman-
da folosirea hotelor de 900 mm latime si plitele vitroceramice
sau pe inductie.

o In cazulin care se alege o hotd de 600 mm se recomanda una
telescopica, incat si in pozitia de inchis s fie protejat cantul
usilor.

o In cazul hotelor incastrate in corpul superior se recomanda
folosirea deasupra plitei a usilor din profil de aluminiu si nu
a celor din MDF infoliat.

o in situatia n care clientul nu vrea sa renunte la folosirea usi-
lor din MDF infoliat deasupra plitei, se proiecteaza partea
inferioara a corpului cu 20 mm mai adanca, astfel incat sa
acopere grosimea usii, sau toata carcasa se poate dubla la
36 mm si usile sa fie incastrate.

\ Placa termoizolatoare

IMPORTANT!

Toleranta de curbare admisa a frontului la o lungime de 1 m este
de 1,5 mm. (fig. 2]

t max. 1,5 mm

"

\ \_/
Tm
fig. 2

besc//s roteilol Tale.

Pentru a evita dezlipirea de pe cant a foliei la deschiderea usii,
va recomandam folosirea unor balamale de calitate, care la des-
chidere indeparteaza frontul de corpul de mobilier, evitdnd astfel
frecarea acestora.

RESTRICTII TEHNICE

. Tnéltime maxima 2500 mm, latime 1200 mm, dar fronturile a
caror indltime depdsesc 2000 mm, latimea va fi de max. 900
mm.

e Dimensiunea minima pentru prelucrare 270 mm x 60 mm

e Usile decupate si oglinda (A81/P) nu au falt pentru geam.

e | ezenele ornamentale pot fi comandate numai la dimensiu-
nile indicate in tabel.

e La solicitarea orientarii fibrei pe orizontald, inaltimea maxi-
m3& este de 1200 mm. (fig. 3)

e Pentru latime peste 1200 mm fibra va fi orizontala.

e La modelele A34/R3, A35/R3, A36/S si A37/S frezarea de ma-
ner se va executa pe latime.

e Formele speciale pot fi executate pe baza unui desen tehnic,
cu precizarea tuturor cotelor, iar termenul de executie si pre-
tul se stabilesc dupa analiza complexitatii lor.

e | ablaturile de 25 mm grosime, colturile sunt cu raza minima
de 10 mm.

Latime mai mare
de 1200 mm

Latime mai mica sau
egala cu 1200 mm

DIRECTIA
CORECTA A FIBREI

Indltime mai mica
sau egala cu 1200 mm

DIRECTIA CORECTA A FIBREI

Indltime mai mica sau egalad cu 2500 mm

fig. 3
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